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die 'lromnieliniieii\vand sicli legenclen Schabern ausgestattetes, 
iiusriickbares Itiihrwerk, das die ganze innere l'rommelflache 
bedreiclit. - 2. gek. durch schwerilibare, annahernd tangential 
iini A1:intel angreileride, auf einer parallel zur Schleuderwelle 
delienden -4chse augebrachte Riihrfliigel. - 3. dad. gek., dad die 
Itiihrf!iigel zyliiidrisch niit eineni Halbniesser gleich der Ent- 
fernung der sie tragenden Achse von der Schleuderwelle ge- 
kriinimt sind. -- Das Huhrwerk ist derai-t angeordnet, dafi es die 
Ausschleuderarbeit nicht beeintriichtigt. Zeichn. (U. H. P. 
415895. Kl. 82 b, vom 30. 1. 1923. Prior. Italien 21. 11. 192'2, 

I)r.-Ing. Alfons Mauser,. Koh-Marienburg. Verfahren zur 
Herdellung von Gitterkorben fiir Yiiurcballons, bei denen der 
Korbmaiitel durch IAngsstreben gebildet wird, die zwischen 
eiiieiii oberen und linteren Bordring von unterschiedlichem 
Durchmesser eingeschaitet sind, dad. gek., dad nian dtie Langs- 
streben unter Uelassung der Breite an einem ihrer Enden auf 
tleni iibrigen Teile spaltet, die sicli dann ergobenden Streben- 
schenkel seitlich ausehiariderbiegt und darauf rmit dem oberen 
oder tmteren Bordring vereinigt. -- Ohne Beeintriichtigung der 
Festigkeit der Iiorbe ergibt dies Verfahren eke Ausbildung 
\on Gitterkorbeq bei denen zwiechen den einzelnen Gngs-  
streben sowie iruierhalb dieser enge Liicken liegen. Diese 
bieten der Stroh- od. dgl. l'ackung einen guben Halt. Zeichn. 
( I ) .  R. 1'. 416 1-12, KI. i c, voni 22.  8. 1924, ausg. 7. 7. 1925.) dri. 

;iusg. 4. 7. 1925.) dll. 

111. Spezielle chemische Technologic. 
13. Farbstone nud Textilindustrie. 

Vorriehtunq 
aurn Reinigen von Spinnvorrichtungen fiir die Kunstfaden- 
herstellung nach Patent 408 889, 1. dad. gek., dai3 die Reinigungs- 
fliissigkeit nicht wie im Hauptpatent von unten nach oben, 60U- 

dern \oil oben i i i i c -h  unten durch den Spinn- 
trichter flielJt. - 2. dad. gek., dad die Zuflufl- 
leitung (ii) tiir die Heinigungsfliissigkeit uber 
deni oberen llande des Trichters ansetzt. - 

Spinntricliter ini zylindrischen Mantel, dad. gek., 
dad die Heiniyngsfliissigkeit duRh ein Rohr 

- 4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dad. 
gek., dafi die Zuleitung (a) fur die Reinigungs- 
fliissigkeit i n  die Zuleitung (s) fur die Fall- 

(lie Spinnflussigkeit oben am Rande des Trichtem einflieden 
IiiM, wirtl nidit nur an Reinigung~fliis~gkeit gespart, sondern 
;iuch die Iteinigung selbst beschleunigt. (D. R. P. 413791. 
KI. 29a, Zus. z. 1) .  H. 1'. 408889 I ) ,  vom 8. 12. 1923, llngsle 
lkiuer: 1. 10.1 914, nusg. 22. 5. 19%) 

J. P. Bembers, 8.-G., Barmen-Rittershausen. 

r '  
' ,  I .; 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 mit einein 

(a) am Boden des zylindrischen Mantels zufliefit. / ' 

fliissigkeit eingefiihrt ist. - Dadurch, daD man 

(in. 

Carl Rudolf Linkrneyer, Bad Salzuflen. Vorrichtung zur Er- 
zeugung von liunstfaden in ununterbrochenem Arbeitsgang, dad. 
xek., dad auf einer umlaufenden Welle Kopfstiicke angeortliltl 
iind, die i n  sternfiirmiger Anordnung paarweise zusamnien- 
iirbeitende Seilrollen tragen, iiber welche ein einviges end- 
loses Seil als Trager fur die Kunstfaden gefiihrt wird. - Uni 
(lie frischgespritzten Kunstflden in den endgiiltigen Gebrauchs- 
zustand iiberzufiihreti, bedarf es langerer Zeit fur die einzelnen 
~:ibrikationsabschnitte. 1)iese miissen direkt aneinander an- 
schlieljend ausgefiihrt werden, sonst brechen die Faden oder 
werden rninderwertig. Es mulj  also eine grode Fadenlange zur 
Iiearbeitung zur  Verfiigung stehen. Durch die neue Vorrichtung 
ist dies erreicht. Zpiclin. (D. R. P. 415 479, KI. 29 i i ,  vom 25. 10. 
19'23, ausg. 24. 6.  1925.) dll. 

Deutche Ton- & Steinzeug-Werke Akt.-Ges., Charlotten- 
burg. Verfehren 7,ur Herstellung von Jigger-Walzen und -Bot- 
tiehen fur Farberei- und Rleichereizwecke aus glasierten kera- 
misehen Massen. dad. gek., da13 die, Gegenstande aus porosen 
keramischen hsser i  hergestellt wfrden, worauf deren Poren 
; i n  der Oberfliiche nnch der grnaueii Formgebung und vor den1 
(ilasieren tler Gegenstande niit keramischer Masse verschlossen 
werden. - Jigger-Walzen und -Rottirhe konnten mit glatter 

.- 

1) Z. ang. Ch. 38, 334 [1925!5]. 

Oberflache und genauer bestimmten Formen bisher in Deutsch- 
land nicht hergestellt werden, sondern muDteii i~us England be- 
zogen werden. Sie haben denen gegeniiber aus Holz den Vor- 
zug der leichten und schnellen Heinigumg und gegeniiber denen 
am Hartgummi den der Billigkeit. (U. It. 1'. 415 767, K1. 80 b, 

C. G. Haubold 8.-G., Chemnitz (Sachs.). Vorrichtung Zuni 
Regeln der Laugenstiirke bei Mercerisierrnaschinen, insbeson- 
dere Striihngarn-lcreerisiermaschinen wiihreud des Betriebes, 
dad. gek., dau durch ein von der Mercerisiermaschine 311s 
mechanisch gesteuertes Ventil in bestiimniten Zeitabschnitten 
eine erfahrungsgeniad genau bestimmte Laugenmenge nus 
einem Hochbehalter fur starke Lauge in den tiefliegenden 
Sanimelbehalter fiir die aus dem Laugenbecken abfliedeiide, 
geschwachte Lauge einfliedt, aus dem die verstarkte Lauge den 
Kreislauf durch die Laugenbecken der Mercerisiermaschine 
macht. Zeichn. (I). R. P. 415852, K1. 8 a ,  vom 28. 9. 1923, ausg. 
6. 7. 1925.) dn. 

Paul Ackermann, Pulsnitz (Sachs.). Tauehspannrahmrn 
zum Fiirben von (iewebe in Bahnform, das fortlaufend zwischen 
einstellbaren Spannstangen aufgenadelt ist, dad. gek., dai3 zwei 
obere (untere) Spannstangen mit Haltenadeln geradlinig unter 
Federbelaetung verschiebbar und auderdem wie zwei unlere 
(obere) Spannstangen mit Haltenadeln um Zapfen durch feder- 
belastete Hebel drehbar und einstellbar angeordnet sind, um 
d m  fortlaufend in Schlnngenlinien an den Spannstangenpaaiwi 
aufgenadelte Gewebe wahrend d e s  Eintauchens in die Farb- 
flotte entsprechend dem Schlaffwerden sowohl in Langs- wie 
auch in Querrichung federnd nachspannen zu konnen. Zeichn. 
(I) .  It. P. 416 325, K1. 8 a, vom 14. 7. 1923, ausg. 14. 7. 1925.) dn. 

vom 8. 5. 1924, ausg. 29. 6. 1925.) c l r r .  

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 

-Ingeniewe. 
Hauptversammlung Hamhurg, 16. 6. 1925. 

Vorsitzender Direktor R i n d e r k n e c h t. 
An Stelle des verstorbenen Kommerzienrates N a u c k e 

w u d e  Dr. 0 p f e r m a n  n in den Vorstand gewahlt. Auf An- 
trag des Unterausschusses fur Kraft- und Wiirmewirtschaft 
wurde Dr. L. v. L a  D b e r g  fur seine zwei letzten Arbeiten 
ein Preis von M 500 zuerkamt. 

Den wissenschaftlichen Teil der Tagung eroffnete Prof. Dr. 
S c h w a 1 b e , Eberswalde: , ,Sulfilsfoffkochungen niit niuyrie- 
siahalliyen Frisrhlauyeri". 

Bekanntlich riihnit man der Magnesia nach, dad damit her- 
gestellte Kochlaugen besonders fur den Aufschlud von Stroh und 
Banibus geeignet seien und einen harzarmen SuEtstoff liefern 
sollen. S c h w a 1 b e hat nun mit seinem Mitarbeiter B e r n  d t 
die Frage der Verwendung von Rlagnesit oder Chlormagnesium 
nach der chemisch-technischen und wirtschaftlichen Seite hin 
niit dem Resultat gepriift, daD es wirlschaftlich wohl moglich ist, 
durch Umsetzung von MgCI, niit Ca(OH), Magnesiumhydroxyd- 
schlamm zu gewinnen, der in einem mit Raschigringen gefullten 
Turmsystem durch .Einleiten von SO, in Magnesiumbisdfitlauge 
iibergefiihrt werden kann. Eine Osydation dieser Lauge ist auf 
Grund eingehender Untersuchung nicht zu befurchten. Bei er- 
hohter Temperatur, z. B. bei 150 O scheidet Calciumbisulfitlauge 
50 % CaSO, ab, ein Gemisch von Calcium und Magnesiumbisulfit 
nur 10 %, reine Magnesialauge gibt iiberhaupt keine Abscheidung 
Dieser Punkt ist hauptsachlich wegen der Inkrustierung der 
Schlangen fur das Mitscherlichverfahren bemerkenswert, und cs  
sei hier auch auf die Arbeit von S c h w a  1 b e  (,,Papierfabri- 
kant", 1, 1 [1925]) verwiesen. 

Bei Mischlaugen reiljt der Kalk keine Magnesia mit, Koch- 
versuche haben ergeben, dad wiihrend der Kochung bei reinen 
Kalklaugen 44 %, bei Mischlaugen 22 % und bei reinen Mag- 
nesialaugen nur 0,4 % schwefligsaure Base ausgeschieden und 
auf die Faser niedergeschlagen werden. Rei Kalkablaugen 
nimmt der Kalk anfangs schnell ab. bleibt dann Iconstant, um 
gegen Schlud rasch abzufallen (Kochwit 15-17 Stunden). 
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Magnesiakugen sind im kritischen Stadium hellgelb ge- 
farbt, erfordern aber h e  etwa zwei Stunden langere Kochzeit 
und ergeben Sblaugen mit noch 0,5-9 yo SO,-Gehalt. Der 
SO,-Verbrauch pro 100 Teile Holz betragt bei Ca-Laugen 16g, 
MgCa-Laugen 15 g, Mg-Laugen 13 g, und bei stark Mg-haltigen 
Kochlaugen 16g. Die Ausbeuten sind ziemlich gbich und be- 
tragen etwa 44 %. Nur bei stark Mg-haltigen Laugen steigt die 
Ausbeute auf 52 yo. Die Kupfenahl war in allen Fallen sehr 
gleichmai3ig (2,3-8 %). Die Barytresistenz ebenso (etwa 84 %). 
Das Pentovan war bei der Magnesiakochung sehr hoch und be- 
trug 6,3 %, bei Kalk 4,6 %. Der Ligningehalt schwankte zwischen 
1,2 70-w. 3 yo. Das Magnesium lost kaum mehr Harz ala Kalk, 
aber bei dem Harzgehalt von Zellstoffen spielt weniger die 
Menge als der prozentuale Anteil an klebrigem Harz eine Rolle. 

Die physikalischen Eigenschaftsn der Zellstoffe wurden 
durch das Sedimentierungsvolumen gepriift. Es betrug bei Ca- 
haltigen Laugen 176, CaMg-haltigen Laugen 193, schwach Mg- 
haltigen Laugen 191, stark Mg haltigen Laugen 274. Die Festig- 
lreitseigenschaften waren bei Mischlaugen b e s e r  und bei reinen 
Magnesialaugen erheblich besser als bei Verwendung reiner 
Kalklaugen. 

Prof. €1 a g g 1 u n d : ,,Neue Wege der Alkaliregeneration aus 
Schwarzlauge". 

Wahrend das Problem der Verwertung von Sulfitablauge 
noch immer seiner Losung harrt, ist das  bei den alkaliwhen Ab- 
laugen insofern wenigstens nicht der  Fall, als die Alkaliregene- 
rierung in warmewirtschaltlichem Sinne heute einen sehr hohen 
technischen Stand erreicht hat. Indessen fehlt auch hier noch 
eine technische Moglichkeit der Ausniitzung der in diesen Laugen 
enthaltenen organischen Substanz. Vortr. streift dann die Ar- 
beiten H i g g i n s  und R i n m a n n s  und deren verdienst- 
volle Bestrebungen, durch trockne Destillation der  eingedickten 
Ablaugen wertvolle Nebenprodukte zu gewinnen. Ein positiver 
Erfolg war diesen Pionieren bis heute noch nicht beschieden, 
dagegen glaubt H a g g 1 u n d in der  Hochdruckerhitzung der  
Laugen einen geeigneten Weg zu deren rationeller Ausniitzung 
gefunden zu haben. Die ersten Versuche sind unter dem Ein- 
flub der Arbeiten von B e r g i u s  iiber Entkohlung von Cellu- 
lose in wasseriger Aufschlammung im Laboratorium von G o 1 d - 
s c h m i d t , Essen, durchgefiihrt worden und haben ergeben, 
dab insbesondere die Entkohlung der Natronabfallaugen unter 
gleichzeitiger Gewinnung von Teer resp. Pech, Kohle Methyl- 
alkohol, Essigsauren und Heizgasen technisch und wirtschaft- 
lich moglich ist. 

Vortr. schildert an Hand zahlreicher Kurven und ,4us- 
beutezahlen die Ergebnisse der durchgefiihlrten Versuche und 
deren giinstigste Bedingungen. Bestimmte Zusatze von Na- 
triumhydroxyd wirken giinstig auf die Methylalkoholausbeute h i  
bestimmten Temperaturen. So ergab sich z. B. bei 4 g  NaOH 
Zusatz und bei 310 0 folgendes Ergebnis, bezogen auf 100 g Holz: 

Ausbeute gkich nach Erreichung der Temperatur 2 g  auf 
1OOg Holz, nach einer Stunde 1,9g auf 1OOg Holz, nach zwei 
Stunden 1,0 g auf 100 g Holz. 

Die Essigsiiureausbeute ist dagegen von der Erhitzungs- 
zeit und der Alkalimenge unabhangig und b t r a g t  etwa 6-7 YO 
des Holzgewichts bei Kiefernholz, bei Laubholzern ist sie hoher. 
Ameisensiiure entsteht bei der  Druckerhitzung auch, zerfallt 
aber zum gr6l)ten Teil wieder. 

Der Grad der Entkohlung ist von der Temperatur und der 
Erhitzungszeit abhangig. Fur die Ausbeuten an Teer, Kohle 
und Gas ist aber auch die Alkalinitat der Lauge maagebend. 
Das Maximum an Teer und Kohle betrug 28 g auf 100g Kiefern- 
holz bei einem Zusatz von 5 g NaOH. Herr Prof. H a g g 1 u n d 
zeigte auch eine schematische Obersicht einer Anlage, welche 
einen kontinuierlichen Betrieb gestattet. Auf diese Weise 
wurden folgende Mengen an Nebenprodukten eniel t  : 

1. Aus Kiefernholz, bezogen auf die Tonne Kraftzellstoff rnit 
45 94. Ausbeute: 510 kg  Teer, Teerol und Kohle (6600 WE pro 
Kilogramm), 130 cbm Gas (etwa 4000 WE pro Kubikmeter, 
325 kg  krist. Natriumacetat, 55 k g  Methylalkohol. 

2. Aus Stroh, bezogen auf die Tonne Zellstoff mit 48 %. 
Ansbeute: 375 kg  krist. Natriumacetat, 26 kg Methylalkohol. 

3. Aus Birkenholz bei 46 yo Zellstoffausbeute: 500 kg  krist. 
N:\triumacetat, 36 kg Methylalkohol. 

Der Warmewert des Teers, der  Kohle und der Gase ist so 
hoch. dai3 damit theoretisch nicht allein Warme und Dampf 
fur die -4lkaliregene~ation~ sondern auch fur andere Zwecke 
gewonnen wird. 

Die nach dem Vorschlag von H a g  g 1 u n d mit acetathal- 
tigen Natronlaugen erhaltenen Zellstoffe waren in Festigkeit 
und Harte den Sulfatkraftstoffen gleichwertig. 

Fur  die Herstellung von 15 000 t Zellstoff im Jahre geniigen 
zwei HochdruckgefiiBe von 2-3 cbm Inhalt. Das Verfahren 
ist noch nicht in die Fabrikpraxis eingefiihrt, ist aber nach An- 
sicht des Vortr. sehr vielversprecbend. 

Prof. S c h w a 1 b e , Eberswalde: ,,Bestirnrnungen der a- 
Cellulose". 

Bekanntlich hatten sich vier Laboratorien bereit erklart, 
die drei Methoden von J e n t g e n , W a e n t i g ,  und die sogen. 
Kommissionsmethode an verschiedenen Standard - Zellstoffen 
nachzupriifen. Die eingegangenen Resultate haben gezeigt, 
daf3 grol3e Unterschiede innerhalb der  drei Methoden bestehen. 
Die Schwankungen betrugen bei der  Methode J e n t g e n 0,s bis 
1,4 %, bei der  Methode W a e n  t i  g 1,4-2,18 %, bei der Kom- 
missionsmethode 1,22-1,78 %. 

S c h w a 1 b e schlagt vor, zwecks gleichmai3iger Durch- 
trankung der Zellstoffe mit Alkalilauge., Versuche mit einem 
Benetzungsmittel (z. B. Tiirkisch-Rotol) anzustellen. Es sind 
aui3erdem noch drei weitere Betriebsmethoden bekannt gegeben 
worden, die  ebenfalls noch an einem Zellstoff gepriift werden 
sollen. Erst dann sollen alle Resultate ohne Nennung der 
Firmennamen veroffentlicht und auch im Auslande zur Dis- 
kussion gestellt werden. - 

Prof. Dr. J o n a s, Darmstadt, legte die ,,Ziele und Aufgaben 
des Darrnstadter Celluloseinstituts" dar. 

Prof. Dr. P. C l e m m  sprach iiber ,,Die Technik der Trock- 
nung von Papierstoffproben zur Trockengehaltsprufung" worauf 
folgende zwei Entschliebungen angenommen wurden : 

1. Es ist zwar anzuerkennm, dai3 die Trocknung rnit Wasser- 
manteltrocknern die  einfachste und sicherste Temperaturrege- 
lung auf 1000 gestattet. Nach den vom Verein der  Zellstoff- 
und Papierchemiker veranlai3ten Untersuchungen des Material- 
priifungsamtes (Hauptversammlungsbericht 1909, Seite 141) liegt 
aber kein G m d  zu Bedenken gegen die Trocknung bei hoheren, 
100 0 innerhalb gewisser Grenzen 105 0 iiberschreitenden Tem- 
peraturen vor; sie hat dmen Vorteil, wesentliche Beschleunigung 
der Gewichtsbestiindigkeit zu ermoglichen. 

2. Es ist gewii3, dai3 die  Verunreinigung von Wage und 
Trockner, trotzdem ein stiindiger kleiner Fehler rnit ihr ver- 
kniipft ist, genauere und raschere Erkennung der  Gewichts- 
bestandigkeit gewahrleistet, a19 die mit Herausnehmen des 
Trockengutes verknupfte Wagung auberhalb des Trockners, die 
mit nicht ausschaltbaren und wechselnden sachlichen und per- 
sonlichen Fehlerquellen behaftet ist. 

Deutsche Gesellschaft flir Metallkunde. 
Am 10. 7. 1925 hielt die Gesellschaft unter Vorsitz von Prof. 

Dr. G ii r t 1 e r Berlin, einen Vortragsabend ab. Ing. F r i t z e - 
m e y e r , Mannheim (Isolations A.-G.) : ,,?donel-Metall (Fort- 
schritte in der Gewinnung, Behandlung und Verwendung)". 

Das 1905 entdeckte, nach seinem Entdecker A. M o n e l ,  
dem Prasidenten der internationalen Nickelkompanie New York, 
benannte M o n  e 1 m e t a 11 zeichnet sich dadurch aus, dai3 es 
Stahlfestigkeit und Widerstandsfahigkeit gegen chemische Ein- 
fliism in sich vereinigt. Das Monelmetall wird aus den eigen- 
artigen Nickel-Kupfer-Schwefelenen des Sudburybezirkes in 
Kanada gewonnen. Das Em gibt nach Oxydation in einem R6st- 
ofen und Behandlung in einem Geblaseschachtofen einen 
Lech, der im wesentlichen Cu,S und Ni2S3 mit 1 % Eisen- 
sulfid enthalt. Die weitere Raffinierung dieser Metalle 
gibt eine Naturverbindung von Kupfer und Nickel, welche das 
handelsiibliche Monelmetall ist. Die Anlage Huntington der  
internationalen Nickelkompanie ist rnit zwei Herdofen, welche 
gewohnlich 20 t Schargen verarbeiten, und mit zwei elektrischen 
0fen (8 und 4 t) ausgeriistet. Die Herdijfen werden entweder 
rnit Naturgas oder 01 gefeuert und sind mit einer hochprozen- 
tigen siliciumhaltigen Auskleidung ausgeriistet. Die elektr'ischen 
0fen sind mit einer basischen Auskleidung ausgefiittert; es wfrd 
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i i i i t  einc-r bxisxhen Schlacke gearbeitet, um Schwefel- 
nbsetzungen uiid Erzeu~gung eines hochwertigen Produktes zu 
liirdern. In cler H;ifIinierungsanlage wird in einer einzigen 
Operation i n  eineiii elelitrisehen oder in eiiieni Herdofen der 
gegliihte Lech direlit in eineii barren unigewandelt, der  nach 
Ahfrasen fur  das Srhiiiieden und \V:ilzen ohne weitere Raffi- 
ii;itle fertig ist. liei der Erzeuyng von Monelmetall fur alle 
iiorniiilen Zwecke w i d  das Oxyd gewohnlicli in den Herdiifeii 
rcduziert; wird dagegen aufiergewohnliche Reinheit gewiinscht, 
so wird das Oxyd ini elektrischen Ofen behandelt, wo durch den 
hxsisclien liotlen und die basische Schlacke eine SchwefeI- 
reduktion ermiiglicht isl. Fur die weitere Verarbeitung ist es 
unbedingt erlorderlich, daf3 die iiufiere GuDhaut der Barren 
entferiit wird, wozu erst Spezinlfr~sniaschinen mi! hochwertigen 
~;c.hncllschneid\verkzeugen konstruiert werden mul3ten. Nach 
vollstlndiger Rein iyng  wird der Ihrren in grol3en Ofen wieder 
erhitzt und zu Kniippeln geschniiedet. Das Endprodukt ist eiii 
i n  jeder Beziehung einnandfreies Material, das aus etwa 67 yo 
Xickel, 28 Kupfer und 5 yk xnderen Stoffen, wie Eisen, 
Ningan, Kohlenstoff und geringen Spuren von Silicium besteht; 
es enthllt keiri Blei, Zinn, Zink oder Antinion. Monelmetall 
zeichnet sirh durch seine hohen physikalischen Werte aus, der 
Srhnielzpunkt Iiegt bpi 1360 O. \Vie nlle anderen magnetisthen 
S1;itrridieii zeQ@ auch Monelmetall eine kritische Temperatur, 
untwh;ilb \velclier es niagnetisch iind oberhnlb welcher es un- 
niagnelisch ist. Der krifisrhe Punkt Ing bei einer Anzahl von 
w r m -  und kaltge\valztm Blech- und Stangenproben im Mittel 
schon bei 930. Eine tler wichtigsten Eigenschaften ist die hohe 
Frsligkeit des Sfonelnietalls, die irn Gegensatz zu den meisten 
:intieren hletiillcn :iuch bei Beanspruchung in hoheren Tempe- 
raturen erhalten bleibt. Die Korrossionsversuche, welche 1)r. 
JI n t f i c I d vorgenonimen hat, ergxben gute Resultate. 

Das Monelmetall lal3t sich gief3en. warmwalzen, schmieden, 
prpssen, kaltwalzen, ziehen, drehen, bohren, frasen, hobeln, 
stoDen, stamen, driicken, strecken, schweiOen, hart- und weich- 
loten, schleifen und polieren. Dementsprechend ist seine Ver- 
\vendungsmoglichlteit sehr vielseitig. In Amerika wird Monel- 
metal1 zu fast allen ~ ~ b r a u r l i ~ e g e n s t a i i d e n  bis zu den hochst- 
beanspruchten Maschinenkonstruktionsteilen verwendet. In 
1)eutschland sind wir noch nicht so weit, hier steht der  Dampf- 
lurbinenbau nls Verbraucher an der Spitze. Das Metal1 wider- 
4eht  der anfressenden Wirkung des Hochdruckdampfes und der 
Korrosion. Die vom nlaschinenbauterhnischen Priifungsamt der 
trrhnischen Ilochschule Stuttgnrt durchgefiihrten Festigkeits- 
priifungen nn Turbinenschaufeln aus Monelmetall zeigen, dal3 
11ns \laterial eine gulc! Durchnrbeitung erfahren hat. Auch fiir 
Punipenventile, fur durehaltige Rergwerkswasser, fur Dich- 
lunzsringe, Spindeln, bei hochgespanntem und i i k r h i t z t m  
Ilanipf i n  Ventiltn hat sich Monelmetnll gut bewahrt. 

Die Ihutsche Werke A,-G. in Kiel hat gute Erfahrungen 
qeninrht niit klonelnietnll fiir die Aufnnhmeteller der Thermit- 
liapseln bei den Gliihkopfmotoren. Die A . 4 .  fur Anilinfabri- 
kition in Berlin verwendet mit Erfolg an Stelle des fruher ver- 
\vrntlcten Messing- und Neusilberblechs Monelblech bei der 
tierstellung von I3litzIichtlnmpen uiid fur die Aufnahmebehalter 
fiir abzubrrnnende J3litzpulver. Die badische Anilin- und Soda- 
fnhrik Ludwigshafen venvendet dns Monelmetall hauptsachlich 
hei der Fortleitung von Ammonium-Carbonatlosungen und 
Iliiriistofflosungen n n  Stclle des .4Iuminiums, welches eine zu 
[Teringe Festigkeit zeigt. 

In  Stangenform ist das Monelmetall besonders wichtig fur 
~ r a f t s r z e u ~ n g s n n l a a s n ,  insbesondere sind Kolbenstangen aus 
.llonelmetall wirtsch;iftljrh. Neuerdings interessiert Rich auch 
die Sauerstoffindustrie fijr die Venvendung von Monelmetall 
fiir d i e  Klcinventile, die einem 1)ruck von 110-140 Atmos- 
pharen widerstehen niiissen. Monelmetallelektroden werden 
jetzt auth Yielfach verwendet zum SchweiDen von GuBeisen, 
smvohl beim Sauerstoffacetylen- als auch beim elektrischen 
Sch1veiRverf;ihren. Ein weiteres groljes Anwendungsgebiet 
findet d:is Monelmetall in der chemischen Industrie. Monel- 
nietall eigmet Rich wegen seiner groBen Saurefestigkeit gegen 
srhwefelsnure Fliissiglteiten zur Verwendung in Leim- und 
(ielatinefabriken und chemischen Fabriken, und zwar kommen 
folgende hlnschinenelemente i n  Frage: Federn, Pumpen, Kolben 
und Gestiinge, Hiihne, Ventile, Schrauben, Bolzen, Nieten, Uber- 

zuge, Drlhte und Drahtsiebe, welche mit Siiuren und Laugen 
voriibergehend oder dauernd in 13eriilirung komnien. 

Infolge des hohen Preises wird das Anwenduiigsgebiet des 
klonelmetalls in Deutschland vorllufig noch beschraiikt bleiben. 

In tier ausgedehnten D i s k u  s s i o n  wurde betont, dall es 
sehr wohl moglich ist, in Deutschland synthetisches Monelmetall 
herzustelleii, welches in iiietallurgischer Hinsicht dem ,,natiir- 
lichen'' l'rodukt gleichkommt und sich bei geniigender Beherr- 
schung des I'rowsses billiger stellt. 

Prof. Dr. H a n e ni a n n : ,,Vcrsuch einer narstellung der  
Rcl.ris/mlliscr/ioii ciuf Crurrd der ~ ( ~ r n r , e r y r i i y e r u r I ! /  ritrch \\'trrrri- 
verformung". 

Wenn inan ein Metall reckt, so findet eine Verformung der 
Korner statt. Wenn man das gereckte Metall wieder erhitzt, 
dann tritt Rekristallisation ein, es  beginnen neue Metallkorn- 
chen zu wnchsen. Dieser Vorgang, der groDe technische Be- 
deutung hat, ist erst in neuester Zeit systematisch untersucht 
norden auf Grund der Versuche von C z o c h r a 1 s k i. Vortr. 
\.ersuchte eine mathernatisrhe Behandlung der Rekristallisa- 
tionsschaubilder und kam zu einer mathematischen Formu- 
lierung. Die Versuche, verlagertes Metall zur Rekristallisation 
zu bringen, ivurden in der Hitze rorgenommen. Fur alle Metalle 
wurde ein Seh\vellenviert der Verformung gefunden. Die Re- 
kristallisation tritt erst oberhalb dieser Schwellenwerte ein, und 
es liegen die Rekristallisationspunkte auf einer Hyperbellinie. 
Fur die  Rekristallisationskurven und Hyperbelebenen 1af3t sich 
ein einfacher mathematischer Ausdruck finden. die Rekristalli- 
sntion ist ein mathematisch greifbarer physikalischer Vorgang. 
15s laBt sich auf Grund dieser Behandlung der Regriff der Wnrm- 
und Kaltverformung schlrfer prazisieren, die Kaltverformung 
verlluft in der  Regel ohne Rekristallisation, die Warmverfor- 
mung ist eine Reckung mit und ohne Rekristallisation. 

Deutsche chemische Gesellschaft. 
Berlin, den 13. 7. 1926. Vorsitzender Prof. R o d e n  s t e i n .  

Berlin. 
Dr. W. N o d d a c k : ..Rhenium und Mustrr i~~rI l ' ' .  
Einleitend bemerkte Dr. W. N o  d,d a c k ,  daD er bereits i m  

Jahre 1914 bei der Untersuchung von Platinerzen die Anwesen- 
heit eines bisher unbekannten Elementes vermutete. Diese 
Arbeiten wurden indessen durch den Krieg unterbrochen und 
erst Ende 1921 in Gemeinschaft mit Frl. Dr. T a c k e wieder 
aufgenommen. Bei der Betrachtung des periodischen Systems, 
in dem bekanntlich noch fiinf Elemente fehlen, fallt vor allem 
die Lurlie in der hlnnganreihe nuf, welche fur die Elemente mit 
den Ordnungszahlen -13 und 75 yorgesehen ist. Die Arbeiten zii 

ihrer Auffindung nerden mit der Aufstellung einer Prognose 
iiber dns chemisch-physikalisehe und geologische Verhalten der 
neutn Elemente begonnen. Die Hlufigkeit der fehlenden Ele- 
mente auf der Erde kann schon deslinlb nicht groD sein, weil 
diese Elemtnte den Chemikern bisher entgangen sind. Im all- 
cemeinen ist das Vorkommen der Elemente rni t  ungeraden 
Ordnungszahlen gerinper als tins der Elemente mit geradeii 
Ordnungszahlen. Es kommen in der Regel die ersteren 
10-20mal seltener vor als die letzteren. Aus dem Verhaltnis 
der Iiaufiglteit des Vorkommens von Mangan und Eisen, welches 
I 2  : 1 betrlgt und dem gleichen Verhaltnis des Vorkommens 
\-on Ruthenium zu Osmium und deren geringerer Konzentration 
erwartete Vortr., dnR die Elemente 43 untl 75 noch seltener 
sind und nahm die Konzentration in der Erdrinde zu 10-13unJ 
10-12 an. Was nun die Art des Vorkommens betrifft, so war 
anzunehmen, dnf3 der Vcrsuch, die Elemente aufzufinden, ergeb- 
nislos sein durfte, a e n n  die Elemente gleichmafiig unter den 
hlinernlien verteilt sind, wie z. B. das Scandium und dns 
Gallium. Es war aurh nicht zu erwarten, daO die Elemente sich 
durch besondere Eigenschaften, wie Radioaktivitat, bemerkbar 
machten. Die Hoffnung, sie aufzufinden, bestand nur, wenn die 
Elemente nur  in einigen wenigen Erzen konzentriert vor- 
konimen. Man kann das primare Vorliommen der Elemente in 
der Erdrinde einteilen in das gediegene und das osydische 
Vorkommen. Gediegen waren die gesuchten Elemente in den 
Platinerzen, oxydisch in Mineralien wie Columbiten, Tantaliten 
usw. zu erwarten. 
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Relativ am leichtesten sind die physikalischen Eigenschaften 
vorauszusagen, Atorngewicht, Dichte und Schmelzpunkt. So sind 
fur  das Element 43 bereehnet das Atomgewicht 88--89,5, Dichte 
11,5, Schmelzpunkt 23000 (abs.), fur das  Elemelit 75 ist Atom- 
gewicht 187-188, Dichte 21, Schmelzpunkt 3300 0 (abs.). Es 
sind diese GroBen bei den benachbarten Elementen bekannt, 
und man kann leicht aus den Mittelwerten die Gro13en fiir die  
neuen Elemente bestimmen. Fur den Verlauf der  A r b i t  waren 
aber diese GroBen nicht von besonderem Interesse. Es  kam 
mehr auf die chemischen Eigenschaften an. Aus den Eigen- 
schaften der  benachbarten Elemente 

Cr Mn Fe Mo 43 Ru w 75 0 s  
\xurde versucht, durch Interpolation die von 43 und 75 fest- 
zustellen. Von besonderem Interesse schienen die hoheren 
Oxyde. 

Wir lcennen das sehr fliichtige Chromoxyd Cr,O,, ferner 
die Oxyde des Molybdans, Mangans, Wolframs, Rutheniums, 
Mo&, Mn,O, Ru208, welche sublimieren. Es ist deshalb zu er- 
marten, daB auch die Elemente 43 und 75 hiihere sublimierbare 
Oxyde besitzen. Das Oxyd des Elements 43 von der  Form X,O, 
mui3 instabiler als das entsprechende Oxyd des Elements 75 
spin. Aus den Farben der Oxyde der  umliegenden Elemente, 
dem dunkelroten Chromoxyd, dem violetten Oxyd des Mangans, 
dem gelben des Molybdans, dem orangefarbenen des Ruthe- 
niums und dem farblosen des  Osmiums wurde fur X,O, von 
Element 43 auf ein helles bis dunkles Gelb und fur das ent- 
sprechende Olvyd von 75 auf weiB qeschlossen. Salze vom Typus 
Rle,XO, sind zu erwarten, dagegen scheinen MeXO4-Salze 
fraglich. Das Mangan bildet zwar violette Salze von Typus 
RIeMnO,, Ruthenium und Osmiuni aber haben keine stabilen 
Palze der  hoheren Oxyde. Da die hoheren Oxyde des Chroms 
in  Losung keine bestandigen Sulfide bilden, diese hydrolysieren 
vielmehr sofort, ist das auch fur die hochsten Oxydationsstufen 
der Elemente 43 und 75 zu erwarten. Vielleicht aber sind die 
niedrigeren Sulfide X,S, und XS, zu beriicksichtigen, die  von 
grauer oder brauner Farbe sein sollten. Die Halogenverbin- 
dungen endlich diirften leichtfluchtig sein wie die des Tantals, 
Niobs, Osmiums usw. 

Auf Grund dieser Voraussagen wurden zunachst 80 g Platin- 
e n ,  50 g Osmium-Iridum und etwas Gold- und Platinruckstande 
untersucht. Das Platinen wurde rnit Konigswasser behandelt. 
der geloste Restandteil zur Trockene eingedampft, sodann mit 
dem in Konigswasser ungelosten Anteil vereinigt und ab- 
n echselnd im Wasserstoff- und Sauerstoffstrom gegluht. Mit 
Sauerstofl destillierten die fluchtigen Oxyde ab. Es setzen sich 
an dem Rohr Ringe der  Oxyde ab. und zwar ging zunachst 
Osmium iiber und eine Spur von Ruthenium als RuO,, welches 
gasformig mitgerissen wurde. Es folgte eine schwarze Ab- 
Iagerung von RuO,, dann ein Sublimat von Arsen und schliei3- 
lich ein geringer Ring von weiBen Nadeln, die groi3e Ahnlich- 
keit hatten rnit den fur das Oxyd des  Elements 75 voraus- 
gesagten Eigenschaften. Mit diesen weiBen Nadeln wurden 
einige Reaktionen durchgefuhrt. Im Schwefelwasserstoffstroni 
farbte sich die Substanz braun oder grau, im Wasserstoffstrom 
erhielt man einen dunklen Ring von Metall, im Sauerstoffstrom 
bildeten sich wieder die kleinen weiBen Nadeln. Da der 
Charakter der Oxyde X,O, auf rhombische und trikline Kristalle 
schliefien laBt, so waren Wr das Oxyd Nadeln ja zu erwarten. 
Mit Hydrazin farbte sich das Oxyd dunkel. Was nun die GroBen- 
ordnung der  gewonnenen Menge betrifft, so betrug sie 1 mg 
aus den 80 g Platinen. Bei den Versuchen, ein Oxychlorid her- 
zustellen, ging die Substanz verloren. Bei der  Verarbeitung von 
Osmiridium erhielt man ebenfalls den Belag von weii3en Nadeln. 
Es sind nun ahnliche Sublimate aus den sublimierbaren Oxyden 
der  bekannten Elemente dargestellt worden, doch gelang es 
nicht, den aus Platinerz und dem Osmiridium erhaltenen Belag 
von weii3en Nadeln rnit irgendeinem der  bekannten Oxyde zu 
identifizieren und es ist anzunehmen. daB hier das Oxyd des 
unhekannten Elements 75 vorliegt. Weitere Versuche konnten 
nicht durchgefuhrt werden, da es nicht mtiglich war, neues 
Platin zu beschaffen. Es wurde deshalb nach oxydischen Vor- 
ltommen vor allen Dingen in den Erdsauren gesucht. Bei der 
sleichmaBigen Verteilung der  oxydischen Mineralien auf der 
Erde waren die Elemente 43 und 75 nur in Konzentrationen 
von 10-6 bis 10-7 in diesen Mineralien zu erwarten, und es war 
ron rornherein klar, daB mit den zur Verfiigung stehenden 

Mengen nicht allzuviel erreicht werden konnte. Es war des- 
halb das Bestreben, die k i d e n  gesuchten Elemente wenigstens 
soweit anzmeichern, daB einige ihrer charakteristischen Linien 
im Rontgenspektrogramm nachgewiesen und ausgemessen wer- 
den konnten. Diese rontgenspektroskopischen Untersuchungen 
fuhrte Dr. B e r g  durch im Wernerwerk der Siemens & Halske 
A.-G., welcher bereits vorher sich rnit Versuchen in dieser 
Richtung beschaftigt hatte. 

Die chemische Aufarbeitung zahlreicher Mineralien vari- 
ierte je nach den vorherrschenden Elementen. Im allgemeinen 
murde durch eine Schmelze rnit Atzalkali und Natronsalpeter 
aufgeschlossen, wobei Niob und Tantal im Ruckstand blieben. 
Zirkon und Thorium wurden durch langeres Kochen ausgefallt. 
Durch Einleiten von Schwefelwasserstoff in die alkalische 
Losung wurden Uran und v ide  Verunreinigungen wie Zink, 
Spuren von Eisen, manchmal Kobalt und Nickel sowie Platin- 
spuren entfernt. Reim Aneuern  fielen nochmals Sulfide aus. 
Die Restlosung wurde eingedampft und die ubrigbleibenden 
Salzmengen mehrfach rnit Salzsaure ausgezogen. Das Extrakt 
wurde erneut mit Schwefelwasserstoff behandelt und schliefilich 
die Losung rnit Mercuronitrat versetzt, wobei ein Niederschlag 
entstand, der  erwartungsgemBi3 die beiden gesuchten Elemente 
enthalten muBte, da sie schwerlosliche Salze vorn Typus Me,XO, 
vielleicht auch MeXO, geben sollten. Nach Entfernung des 
Quecksilbers wurden die Ruckstande auf die Antikathode ge- 
bracht und rontgenspektroskopisch ausgewertet. 

Es gelang so zu Anreicherungsprodukten zu kommen, wobei 
die Elemente 43 und 75 aus Columbiten im besten Falle in einer 
Konzentration von 0,5 und 5 % erhalten wurden, bezogen auf 
ein angereichertes Material von 20mg. Das Element 43 wurde 
aut3erdem noch in sehr geringen Mengen im Sperrylith und 
Gadolinit gefunden, Element 75 im Tantalit und mit groi3er 
Wahrscheinlichkeit auch im Platinen. 

Dr. B e r g  sprach anschlieBend iiber die von ihm durch- 
gefiihrten spektroskopischen Untersuchungen. Nach ausfuhr- 
lichen Darlegungen iiber die Spelrtralanalyse und die Rontgen- 
spelrtrographie folgte eine Beschreibung der  venvendeten 
Apparatur. Bei der  getroffenen Anordnung war  es mijglich, die 
s t3irlrs te chara k t eris t ische Emissionslinie eines El em en ts berei t3  
zu beobachten, wenn etwa 0,001 mg des betreffenden Elements 
iiuf der  Antikathode vorhanden waren. Fur  den Nachweis des 
Elements 43 kam die K-Serie des Spektrums, fur Element 75 die 
L-Serie in Betracht. Insgesamt wurden im Verlaufe der Unter- 
suchungen rund 450 Spektrogramme gemacht. Die ausgemes- 
senen und in der  richtigen Intensitatsabstufung nachgewiesenen 
Linien haben folgende Wellenlangen (in hgstromeinheiten) : 

Die yariierende Intensitat erlaubte eine ungefahre Ab- 
schatzung der  Mengen, in welchen die Elemente vorlagen. Die 
Moglichkeit einer Verwechslung der  den iieuen Elementen 
zugeschriebenen Linien rnit solchen bekannter Elemente wurde 
sorgfaltig gepriift und ausgeschdtet. Es ist deshalb, wie Dr. 
B e r g  abschlieBend bemerkte, kein Zweifel mehr, daB in den 
auf chemischem Wcge erhaltenen Anreicherungsprodukten die 
Elemente 43 und 75 durch die Rontgenspektren eindeutig nach- 
gewiesen sind. 

Dr. N o d d a c k gab schlieBlich noch bekannt, daB sie fiir 
die neuentdeckten Elemente 43 und 75 die Namen M a s u r i u m 
(Ma) nach der  deutschen Ostmark und R h e n i u m  (Re) nach 
dem deutschen Rhein gewahlt haben. Die Reindarstellung der  
Elemente ist, wie Dr. N o d d a c k  auf eine Anfrage Prof. 
S t o c k s erklarte, eine reine Kapitalfrage. 

Vereinigung der Orofikesselbesitzer e. V. 
Jahresversammlung am 18. und 19. September in Darm- 

Prof. Dr. E i t n e r . Karlsruhe: 
stadt. Vortrage in der  Technischen Hochschule: 

.,Die charakteristischen Eigenschaften deutscher Rohwasser f f ir  
liesselspeisnng". 

Dr. S p l i t  t g e  r b  e r  , Wolfen: 
.,Die Aufbereitung des Kesselspeisewussers bei Berficksichtigung 
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der Eigenscliaften des  Hohwassers und der Betriebsverhdli- 
nisse, sowie die chemische Betriebsuberwachuny in Cropbe- 
trieben". 

Obering. P f a d t , Ihmentha l  b. Bremen: 

Prof. Dr. U a u e r , Berlin-Dahlem: 

Prof. Dr. B a u m a n n , Stuttgart: 

.,f'erntutiertes Wusser  und siliciumhaltigcr Kesselsiein". 

, ,Die Beziehungen zwisclien Flupeisen und Wasserstoff'.  

,.[)as Verhullen von weiclient Flufieisen gegeniiber konren- 
trierler Aiznatronlarcge in Eindurripfapparalen". 

Prof. Dr. T h i e 1, Marburg: 
,,Crenzen der Konzenirierung uon Iiesselspeisewasser in un- 

Zu dieser Vortragsreihe sind auch Nichtmitglieder der Ver- 
einigung als Gaste willkommen. Dieselben werden gebeten, 
ihre Teilnahme bis Zuni 10. September d. J. bei der Gesehafts- 
stelle in Charlottenburg, Lohmeyerstr. 25, anzumelden, von wo 
aus niihere Auskunft erteilt wird. 

dichten Mieindhien". 

I Neue Biicher. I 
B. Bassow, Die Chemische Industrie, 130 S., 1925; als erster Band 

des Sammelwerks ,,Die deutsche Wirtschaft und ihre Fiihrer", 
herausgegeben von K. \I' i e d e n f e 1 d , im Flamberg-Verlag, 
Gotha. Brosch. M. 3,50, geb. M. 4,- 

Nach einem Begleitwort des Herausgebers uber das Ziel des 
Sarnnielwerks schildert der Verf. im 1. Teil die Chemische Indu- 
strie Ueutschlands in 4 I'erioden, in den Anfangen, im 19., im 
20. Jahrhundert und in der Kriegs- und Nachkriegszeit; diese 
geschichtliche Entwicklung des Werdens macht das Gewordene 
am besten verstandlich. Verf. weil3 aus der Uberfiille des grofien 
Gebietes das Wichtigste herauszuschiilen und dabei rnanche 
interessante Einzelheiten einzuflechten, so daD der Leser, auch 
der erfahrene, durch Inhalt und Form gefesselt wird. Mit beson- 
derer Liebe sind die kiinstlichen Farbstoffe, die organischen 
Heilmittel und die Btherischen Ole (Riechstoffe) abgehandelt; 
obwohl die Riechstoffe meist aus dem %den stamplen, hat sich 
ihre Industrie besonders in Deutschland glanzend entwickelt 
durch die Studien seiner Chemiker, welche die komplizierte Zu- 
samrnensetzung der Riechstoffe aufgehellt und viele kunstlich 
hergestellt haben. Sehr anschaulich wird das Schicksal der deut- 
schen Chemie im Weltkriege geschildert, und es wird gezeigt, 
wie mancher vom Auslande gewonnene Vorsprung jetzt wieder 
eingeholt werden kann und wird. 

Den zweiten Teil des Buches fiillen wirtschaftliche Fragen, 
Statistisches nach zuverlassigen Quellen, wissenschaftliche Ge- 
sellschaften, wirtschaftliche Kartelle, und sodann kurze Lebens 
bilder einiger unserer fuhrenden Personlichkeiten, u. a. B o s c h , 
C a r o ,  D e l b r u c k ,  D u i s b e r g ,  h l e r c k ,  von denen Verf. 
auf Grund jahrelanger personlicher Beziehungen viele sonst nicht 
bekannte Tateachen mitzuteilen weiD. Den SchluB des Buches 
bildet eine Beschreibung der Fabrik Lererkusen als Muster- 
anlage. Mehrero vortreffliche Abbildungen beleben den Text. 

J)as sprode Gebiet der Chenrie laBt sich sehr wohl in einer 
deni 1,aien verstandlichen Form ohne die unbeliebten chemi- 
schen Formeln, k u n  und anziehend behandeln, wenn der Verf. 
das Tatsachenmaterial und die Darstellungskunst so beherrscht, 
wie Herr R a s s o w  ; und Biicher wie das vorliegende werden 
das Verstandnis und die Wertschatzung der chemischen Industrie 
und Wissenschafl auch in diejenigen weiten Kreise tragen, denen 
ein Sonderstudium verschlossen ist. H .  Ost. [BB. 93.1 
Griindziige der Chemie. Fur Knaben- und Madchenschulen 

gymnasialer Richtung. Von Prof. Dr. E. L o w e  n h a r d t . 
Oberstudienrat in llalle a. S. B. G. Teubner, Leipzdg, Berlin. 
1925. 45 S. 24 Abbild. Geh. M 1,- 

Die unverantworlliche Zuriicksetzung des Chemieunter- 
richtes nn unwrcn Gyninnsien und an den ihnen entsprechenden 
Wdchenschulen und die kleine Zahl der ihm dort uberlassenen 
[Jnterrirhtsstunden zwinpen zu artfierster Beschrbkung des 
I,t..hrstoffes. T)it.ses Ileftchen zeigt, wie man die wenige Zeit 
moglichst niiklirh vernerten soll. Per Schiiler lernt das Wesen 
der chemischen Zeichensprache, die Grundziige der Atornlehre; 
er wird mit technisch wichtigen Stoffen und Vorgangen bekannt 
rremncht und erlahrt auch einiges Geschichtlicbe. Die Auswahl 
ties Stoffes erscheint mir durchaus geeignet, um dem Gymna- 

siasten eine Grundlage zu geben fur selbstandiges eingehenderes 
Studium der Chemie, sei es noch auf der Schule oder spater, 
wenn ihn das Leben dazu auffordert und ihn die Gymnasial- 
Lehrpliine verwilnschen laDt, die der  Bedeutung der  Chemie so 
verstiindnislos gegeniiberstehen. 

Wie alle Lehrbiicher des Verfassers ist auch dieses klar 
und wissenschaftlich einwandfrei geechrieben. 

La structure de I'etome. Von N o r  m a n  K o b e r  t C a m p  
Stock. [BB. 152.1 

b u 11. 
rairie scientifique J. Hermann, Paris 1'525). 

Aus dem Englischen iibersetzt von A. Corvisy (Lib- 

C a m p b e 11, der Verfasser des in England recht bekannteii 
Buches ,,Moderne Theorie der Elektrizitat", hat, um sein Werk 
wieder auf die Hohe der Zeit zu bringen, mehrere Erglnzungen 
dazu geschrieben: ,,Quantentheorie der Spektren", ,,Relativital" 
und ,,Atornstruktur". Hauptwerk und Ergbzungen wurden ins 
Franzosische iibersetzt, und zur Besprechung liegt nun die erst 
kiirzlich in Frankreich herausgekommene, einen selbstiindigen 
Band von 164 Seiten bildende Shr i f t  iiber Atomstruktur vor. 
Die Entstehungsgeschichte dieses franzosischen Buches zeigt be- 
reits, daD wir es  h e r  nicht mit einer Neuerscheinung im eigent- 
lichen Sinn zu tun haben; das englische Original stanim: aus 
dem Beginn des Jahres 1923 und wurde, soweit Referent be- 
merken konnte, zwar durchaus sachverstbdig iibersetzt, aber 
nicht auf Grund der inzwischen erschienenen Arbeiten revidiert. 
Der Vonug, etwa seinem Datum entsprechend das Allerneueste 
auf dem Gebiet der Atomforschung zu bringen, kommt dem Buch 
also nicht zu, und man wird daher fragen miissen, ob es sich in 
anderer Hinsicht fur deutsche Leser empfiehlt. Hier ist vor 
allern der dritte Abschnitt zu nennen, der sich mit den chemi- 
schen Verbindungen beschaftigt und den Versuch macht, die in 
der englischen und amerikanischen Literatur stets mit Vor- 
liebe behandelte Valenztheorie von L e w i s und L a n g m u i r 
mit den Grundvorstellungen des B o h r schen Atommodells zu 
versohnen; die ausfiihrliche Diskussion von C a m p b e 1 1 is1 
nicht uninteressant, wenn sie aueh zu keinem klaren Ergebnis 
Itomnit. Auch sonst findet sich rnanche personliche Note, 
namentlich in historischer Beziehung: auBerordentliche Aner- 
kennung der Leistungen yon J. J. T h o m s o n  - die so weit 
geht, daD in seinen Schriften ,,implicite" sogar der Gedanke der 
Ordnungszahl der chemischen Elemente gefunden wird -, eine 
sehr teniperamentvolle Aui3erung gegen R a m s a y s Anspruch, 
die Radiumemanation Niton taufen zu diirfen, usw. Alles in allem 
wird bei der betrachtlichen Zahl vorziiglicher deutscher Original- 
schriften die Anschaffung dieser franzosischen Obersetzung eines 
englischen Werkes aber nur fur wenige deutsche Leser in Be- 
tracht kommen. Paneth. [BB. 91.1 

D r. I m h o f f : Fortschritte der Abwasserreinignng. Carl Hey- 
mann, Verlag. Berlin 1925. M 3,60 

Dr. I m  h o f  f gliedert seine Ausfuhrungen in drei Haupt- 
abschnitte. Er bespricht zunachst die Verfahren, die das Ab- 
wasser vom Schlamm befreien unter Erorterung der Schlamm- 
behandlung. Er  berichtet unter anderm uber neue Abwassersiebe 
in Arnerika, iiber neue Bauarten von Emscher Brunnen, iiber 
Gasgewinnung aus Faulraumen sowie iiber Sickerbecken und 
sparsame Ortsentwasserung. Die lebhaft unistrittene Frage der 
unter- und nebengelagerten Faulraume (zweistockige Absetz- 
becken und vollig getrennte Schlammfaulraume) erfiihrt eine 
eingehende Darstellung, deren Ergebnissen ich mich anschlief3e. 
Vom Standpunkt der heute besonders bedeutsamen Frage 
der Verwertung stadtischer Abfalle haben seine Ausfiihrungen 
uber die landwirtschaftliche Verwertung des Schlammes An- 
spruch auf besondere Renchtung. Im zweiten Abschnitt werden 
dieverfahren erortert, die das Abwasser haltbar (laulnisunfahig) 
machen. Hier sind die Auseinandersetzungeo uber den be- 
belebten Schlamm (Schlammaktivierung) und die Chlorung des 
Abwassers als Gebiet tats5chlicher Fortschritte der Abwasser- 
reinigung von Wichtigkeit. Im dritten Abschnitt werden die Hnus- 
klaranlagen, die Leistung und Kosten der Abwasserreinigungs- 
verfahren und die Verhaltnisse im Ruhrtal hinsichtlirh Trinli- 
und Abwasser besprochen. Die Erorterungen uber d ie  IIaus- 
klaranlagen empfehle ich allen Beteiligten zur eingehenden Be- 
achtung. 

Wenn Dr. I rn h o f f mit seinem reiclien \?'issen und seinen 
urnfanglichen Erfahrungen auf dem Gebiete der Abwasser- 
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